SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D.05.03.05 Nawierzchnia z betonu asfaltowego

1.WSTEP
1.1. Przedmiot STWiORB
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWiORB) s wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonywaniem warstw konstrukceji nawierzchni z betonu asfaltowego
w trakcie realizacji zadania pn: "Przebudowa drogi gminnej na dz. ewid. nr 7168, 6517 w miejscowosci Stara Wies"

Zakres stosowania STWiORB

STWiORB jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.2. Zakres robét objetych STWiORB
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonywaniem warstwy $cieralnej i wigzacej z betonu asfaltowego wg WT2-2014 .

—  warstwy $cieralnej z mieszanki typu AC 11 S, grubosci 6 cm

1.3. OKkreslenia podstawowe

1.3.1. Mieszanka mineralna (MM) (mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego o okreslonym sktadzie i uziarnieniu.

1.3.2. Mieszanka mineralno (asfaltowa (MMA) ( mieszanka mineralna z odpowiednia ilo$cig asfaltu lub polimeroasfaltu,
wytworzona na goraco, w okreslony sposob, spetniajaca okreslone wymagania.

1.3.3. Beton asfaltowy (AC) ( mieszanka mineralno(asfaltowa utozona i zaggszczona.

1.3.4. Srodek adhezyjny ( substancja powierzchniowo czynna, ktora poprawia adhezj¢ asfaltu do materiatéw mineralnych
oraz zwigksza odporno$¢ blonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywanie woda; moze by¢ dodawany do
asfaltu lub do kruszywa.

1.3.5. Podloze pod warstwg asfaltowa ( powierzchnia przygotowana do ulozenia warstwy 2z mieszanki
mineralno(asfaltowe;j.

1.3.6. Emulsja asfaltowa kationowa ( asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

1.3.7. Proba technologiczna — wytwarzanie mieszanki mineralno(asfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej wlasciwosci sg
zgodne z recepta laboratoryjng.

1.3.8. Odcinek probny — odcinek warstwy nawierzchni (o dlugosci co najmniej 50 m) wykonany w warunkach zblizonych
do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia pracy sprzgtu i uzyskiwanych parametrow technicznych robot.

1.3.9. Kategoria ruchu (KR) — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych  na
obliczeniowy pas ruchu na dobg. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w STWiORB ,,Wymagania ogdlne”

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w STWiORB ,,Wymagania ogdlne”

2.MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWiORB ,,Wymagania ogélne”

2.2 Asfalt
Nalezy stosowa¢ asfalt drogowy spetniajgcy wymagania okreslone w PN(EN 12591 [5] PN(EN 13924 [10)]. W zaleznoéci od
rodzaju warstwy i kategorii ruchu nalezy stosowac¢ asfalty drogowe podane w dokumentacji projektowej i zgodne z WT-2:2010
[15].

2.3. Polimeroasfalt
Polimeroasfalt musi spelnia¢ wymagania normy PN-EN 14023 [11] i posiada¢ aprobatg techniczna.

2.4. Wypekiacz
Nalezy stosowa¢ wypetniacz, spetniajacy wymagania okreslone w WT-1:2010 dla wypehiacza podstawowego i zastepczego.




2.5, Kruszywo
Kruszywo stosowane do mieszaneck MMA musi spetnia¢ wymaganie okreslone w WT-1:2010 [14].

2.6. Emulsja asfaltowa kationowa
Nalezy stosowac drogowa emulsje asfaltowa spelniajaca wymagania okreslone w WT-3:20009.

3.SPRZET
3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w STWiORB ,,Wymagania og6lne”

3.2, Sprzet do wykonania warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego
Wykonawca przystepujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien wykaza¢ si¢ mozliwo$ciag
korzystania z nastgpujacego sprzgtu:

— wytworni ,otaczarki, o mieszaniu cyklicznym lub cigglym do wytwarzania mieszanek mineralno -asfaltowych,

— uktadarek do ukladania mieszanek mineralno (asfaltowych typu zageszczanego, skrapiarek,
walcow lekkich,

— $rednich i cigzkich , walcow stalowych gtadkich , walcow ogumionych, szczotek
mechanicznych lub/i innych

— urzadzen czyszczacych, samochoddéw samowytadowczych z przykryciem lub termosow.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB ,,Wymagania ogdlne”

4.2. Transport materialéw
4.21. Asfalt
Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-EN 12591 [5].

Transport asfaltow drogowych moze odbywaé si¢ w: cysternach kolejowych, cysternach samochodowych, bgbnach
blaszanych, lub innych pojemnikach stalowych, zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.

4.2.2. Polimeroasfalt
Polimeroasfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w WT-2:2014 [15] oraz w aprobacie
techniczne;j.

4.2.3. Wypetniacz

Wypehiacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materialow sypkich, umozliwiajacych
roztadunek pneumatyczny. Wypelniacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w sposob
zabezpieczony przed zawilgoceniem i uszkodzeniem workow.

424. Kruszywo
Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.5. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi z przykryciem w czasie transportu i podczas
oczekiwania na roztadunek. Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin z jednoczesnym
spetnieniem warunku zachowania temperatury wbudowania. Zaleca si¢ stosowanie samochodéow termoséow z podwdjnymi
$cianami skrzyni wyposazonej w system ogrzewczy.

5.WYKONANIE ROBOT
5.1.0gélne zasady wykonania roboét
Ogolne zasady wykonania robot podano w STWiORB ,,Wymagania ogo6lne”

5.2.Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej




Przed przystapieniem do robot, w terminie uzgodnionym z Inspektorem nadzoru, Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru
do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych poszczegélnych
sktadnikéw i probki materiatow pobrane w obecnosci Inspektora nadzoru do wykonania badan kontrolnych przez Inwestora.
Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na: doborze sktadnikow mieszanki mineralnej, doborze optymalnej
ilosci asfaltu, okresleniu jej wlasciwosci i porownaniu wynikow z zatozeniami projektowymi. Krzywa uziarnienia mieszanki
mineralnej powinna miesci¢ si¢ w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przez krzywe graniczne.

5.2.1. Warstwa §cieralna z betonu asfaltowego
Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy S$cieralnej z betonu asfaltowego oraz
orientacyjne zawartos$ci asfaltu podano w tablicy 23 i 24 WT-2:2010[15), s. 201 21].

Sktad mieszanki mineralno(asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan probek wykonanych wg metody Marshalla.
Probki powinny spetnia¢ wymagania WT-2:2010 [15]. Wykonana warstwa $cieralna z betonu asfaltowego powinna spetniac¢
wymagania podane w WT-2:2010 [15].

5.2.2. Warstwa wyréwnawcza z betonu asfaltowego

Rzgdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego oraz
orientacyjne zawartosci asfaltu podano w tablicy 15 WT2-2014 [15): s.18]. Skiad mieszanki mineralno(asfaltowej
powinien by¢ ustalony na podstawie badan probek wykonanych wg metody Marshalla; probki powinny spelnia¢ wymagania
podane w WT-2:2010[15)]. Wykonana warstwa wigzaca, wyrdwnawcza i wzmacniajaca z betonu asfaltowego powinna
spelnia¢ wymagania podane w WT-2010 [15)].

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowa produkuje si¢ w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub ciaglym zapewniajacej prawidtowe
dozowanie sktadnikoéw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury sktadnikow i gotowej mieszanki
mineralno-asfaltowej. Dozowanie sktadnikow, w tym takze wstgpne, powinno by¢é wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z
recepta. Dopuszcza si¢ dozowanie objgtosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego gestosci w zaleznosci od
temperatury. Dozowanie skladnikow powinno by¢ sterowane elektronicznie. Tolerancje dozowania sktadnikow moga
wynosi¢: jedna dziatka elementarna wagi, wzglednie przeplywomierza, lecz nie wigcej niz + 2 % w stosunku do masy
sktadnika. Jezeli jest przewidziane dodanie §rodka adhezyjnego, to powinien on by¢ dozowany do asfaltu w sposob i w
ilosciach okreslonych w recepcie. Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposob posredni, z uktadem termostatowania,
zapewniajacym utrzymanie statej temperatury z tolerancjg +5°C. Temperature lepiszcza nalezy okresli¢ na podstawie tablicy
47 z WT-2:2014 [15): s. 32]. Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu
wypetniacza uzyskata wiasciwg temperature. Maksymalna temperatura goracego kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o wigcej
niz 30°C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej. Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna
by¢ ustalona na podstawie tablicy 48 z WT-2:2014 [15): s. 33].

5.4.Przygotowanie podloza

Podtoze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinno by¢ wyprofilowane i rowne. Powierzchnia podtoza powinna
by¢ sucha i czysta. Nierownosci podtoza pod warstwy asfaltowe nie powinny by¢ wieksze 8mm. W przypadku gdy nierdwnosci
podtoza sg wigksze od podanych w w/w tablicy, podloze nalezy wyrownac poprzez frezowanie lub ulozenie warstwy
wyrownawczej. Przed roztozeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, podiozenalezy skropi¢ emulsjg asfaltowg w
ilosci 0,1 — 0,3 kg/m2. Powierzchnie czotowe krawegznikow, wlazow, wpustow itp. urzadzen powinny by¢ pokryte asfaltem.

5.5.Polaczenie miedzywarstwowe

Kazda ulozona warstwe nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowa przed ulozeniem nastepnej, w celu zapewnienia odpowiedniego
polaczenia migdzywarstwowego. Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na
odparowanie wody lub ulotnienie uptynniacza; orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co najmniej:

— (8 h przy ilosci powyzej 1,0 kg/m2 emulsji,
— (2 hprzy ilosci od 0,5 do 1,0 kg/m2 emulsji,

— (0,5 hprzy ilosci od 0,2 do 0,5 kg/m2 emulsji.
Wymaganie nie dotyczy skropienia rampg otaczarki.

5.6. Warunki przystapienia do robét
Temperatura otoczenia przed i w trakcie uktadania MMA nie moze by¢ nizsza niz

«Przed przystgpieniem do robot 0°C
W trakcie wykonywania robot 5°C




Nie dopuszcza si¢ ukladania mieszanki mineralno(asfaltowej na mokrym podtozu, podczas opaddéw atmosferycznych
oraz silnego wiatru (V > 16 m/s).

5.7.Zatwierdzenie receptury.

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych jest zobowigzany do zatwierdzenia
receptury w laboratorium. Sprawdzenie zawarto$ci asfaltu w mieszance okresla si¢ wykonujac ekstrakcje. Tolerancje
zawartosci sktadnikow mieszanki mineralno(asfaltowej wzgledem sktadu zaprojektowanego przyja¢ nalezy zgodnie z WT-
2:2010[15)]. Nie dopuszcza si¢ zastosowania mieszanek mineralno asfaltowych modyfikowanych guma z
przetworzonych opon samochodowych oraz papy.

5.8. Odcinek probny
Co najmniej na 3 dni przed rozpoczgciem robot, Wykonawca wykona odcinek probny w celu:

a)stwierdzenia czy uzyty sprzet jest wlasciwy,

b)okreslenia grubosci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zagg¢szczeniem, koniecznej do uzyskania wymaganej w
dokumentacji projektowej grubosci warstwy,

c)okreslenia potrzebnej ilosci przej$¢ walcow dla uzyskania prawidtowego zaggszczenia warstwy.

Do takiej proby Wykonawca uzyje takich materialow oraz sprzetu, jakie beda stosowane do wykonania warstwy nawierzchni.

Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru. Wykonawca moze przystapic
do wykonywania warstwy nawierzchni po zaakceptowaniu odcinka probnego przez Inspektora nadzoru. Inspektor nadzoru
moze, na wniosek Wykonawcy, zdecydowaé o odstapieniu od wykonania odcinka probnego, wydajac stosowne pisemne
zezwolenie. Warunkiem odstapienia jest przedstawienie dokumentéw potwierdzajacych wlasciwe ustalenie parametrow
(a), (b) i (c) w trakcie wykonywania innego odcinka nawierzchni z materialéw o tych samych parametrach i w zblizonych
warunkach.

5.9. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno(asfaltowa powinna by¢ wbudowywana uktadarka wyposazong w uktad z automatycznym sterowaniem
grubosci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dokumentacjg projektowa. Temperatura mieszanki wbudowywanej
nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury mieszanki podanej w pkt. 3. Zageszczanie mieszanki powinno odbywacé
si¢ bezzwlocznie zgodnie ze schematem przej$¢ walca ustalonym na odcinku probnym. Poczatkowa temperatura mieszanki w
czasie zageszczania powinna spetniaé wymagania producenta. Zaggszczanie nalezy rozpoczaé od krawgdzi nawierzchni ku
osi. Wskaznik zageszczenia ulozonej warstwy powinien by¢ zgodny z nastepujacymi wymaganiami:

- Wyréownawcza > 0,98

-Scieralna  AC 5-88>0,97 AC 11S>0,98

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle Iub prostopadle do osi drogi. Ztacza w konstrukcji
wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie co najmniej o 15 cm. Ztacza powinny by¢ catkowicie zwigzane,
a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie. Ztacze robocze powinno by¢ réwno obcigte i powierzchnia obcietej
krawedzi powinna by¢é posmarowana asfaltem, oklejona samoprzylepng taSma asfaltowo-kauczukowa w przypadku warstwy
Scieralnej. Sposob wykonywania ztgcz roboczych powinien by¢ zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakoS$ci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w STWiORB ,,Wymagania
0golne”

6.2. Badania przed przystapieniem do roboét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania asfaltu, wypeiacza oraz kruszyw przeznaczonych do
produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do akceptacji. Przed
dostarczeniem mieszanki powinna ona przej$¢ badania, ktore co do rodzaju i ilosci odpowiadaja ustaleniom zawartym w WT-
2:2010 [15].

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow
Zakres badan i pomiarOw w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej podano w rozdziale 8.4 WT-2 [15), s. 34(40].

6.3.2. Sklad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowe;j
Badanie sktadu mieszanki mineralno(asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji i utrzymaniu tolerancji zgodnie z WT-2:2010

[15)].




Dopuszcza si¢ wykonanie badan innymi rownowaznymi metodami — zmiany metod muszg zosta¢ aakceptowane przez
Inspektora nadzoru.

6.3.3. Badanie wlasciwosci asfaltu
Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ penetracj¢ i temperaturg migknienia asfaltu.

6.3.4. Badanie wlasciwosci wypelniacza
Na kazde 100 Mg zuzytego wypelniacza nalezy okresli¢ uziarnienie i wilgotno$¢ wypehiacza.

6.3.5. Badanie wlasciwosci kruszywa
Przy kazdej zmianie kruszywa nalezy okresli¢ klase i gatunek kruszywa.

6.3.6. Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowe;j
Pomiar polega na odczytaniu temperatury na skali odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura
powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjnej i STWiORB.

6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Pomiar temperatury mieszanki mineralno(asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w mieszance i
odczytaniu temperatury. Doktadno$¢ pomiaru +2°C. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w
STWiORB.

6.3.8. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowe;j
Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno(asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie produkcji, zatadunku,
roztadunku i wbudowywania.

6.3.9. Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowe;j
Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okresla¢ na probkach zageszczonych metoda Marshalla. Wyniki powinny
by¢ zgodne z recepta laboratoryjna.

6.4.Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosci nawierzchni z mieszanki AC

6.4.1. Szeroko$¢ warstwy

Szerokos$¢ warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa, z tolerancja +5 cm.
Szeroko$¢ warstwy asfaltowej nizej potozonej, nie ograniczonej kraweznikiem lub opornikiem w nowej konstrukcji
nawierzchni, powinna by¢ szersza z kazdej strony co najmniej o grubo$¢ warstwy na niej potozonej, nie mniej jednak niz 5
cm. Badanie nalezy wykonaé przynajmniej 2 razy na kazdy km drogi.

6.4.2. ROwno$¢ warstwy
Nieréwnosci podtuzne warstw z betonu asfaltowego nie powinny by¢ wigksze niz:

+Drogi A,S,GP <6mm

*Drogi G < 8mm

Badanie rownosci wykonuje si¢ co 10 m na catym odcinku drogi. 6.4.4.
Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa, z tolerancjg +0,5 %. Badanie nalezy wykonaé przynajmniej 10 razy na kazdy km drogi oraz dodatkowo w
punktach charakterystycznych tukow .

6.4.5. Rzedne wysoko$ciowe warstwy

Rzedne wysokosciowe warstwy powinny byé zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg +1 cm. Czestotliwosé
pomiaru zgodna z dokumentacja budowy.

6.4.6. Uksztaltowanie osi w planie

0§ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacjg projektowg z tolerancjg +5 cm. Czgstotliwo$¢ pomiaru
zgodna z dokumentacjg budowy. Dodatkowe badanie nalezy wykona¢ w punktach charakterystycznych lukow.

6.4.7. Grubos$¢ warstwy

Grubos¢ warstwy powinna by¢ zgodna z grubos$cia projektowa, z tolerancja +10 %. Wymaganie to nie dotyczy warstw o
grubosci projektowej do 2,5 cm dla ktorej tolerancja wynosi +5 mm i warstwy o grubosci od 2,5 do 3,5 cm, dla ktorej tolerancja
wynosi +5 %. Do badania nalezy pobra¢ minimum 2 prébki na kazde 3000 m2 wykonanej nawierzchni.

6.4.8. Ztacza podtuzne i poprzeczne.




Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi. Ztacza w konstrukcji
wielowarstwowej powinny by¢ przesuni¢te wzgledem siebie co najmniej o 15 cm. Zlacza powinny by¢ calkowicie zwigzane,
a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Badanie nalezy przeprowadzi¢ na catej dtugosci odcinka objetego robotami.
6.4.9. Krawedz, obramowanie warstwy.

Warstwa $cieralna przy opornikach drogowych i urzadzeniach w jezdni powinna wystawa¢ od 3mm do 5 mm ponad ich
powierzchni¢. Warstwa nieobramowana powinna by¢ wyprofilowana a w miejscach gdzie zaszla konieczno$¢ obcigcia,
pokryta asfaltem. Badanie wykonuje si¢ dla catego odcinka.

6.4.10. Wyglad warstwy.

Wyglad warstwy powinien mie¢ jednolita teksturg, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych,tuszczacych si¢ i spekan.
Badaniu podlega cata wykonana nawierzchnia.

6.4.11. Zageszczenie warstwy i wolna przestrzen w warstwie

Zageszczenie i wolna przestrzen w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi w STWiORB i recepcie
laboratoryjnej. Nalezy pobra¢ minimum 2 probki na 3000 m2 wykonanej nawierzchni

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w STWiORB ,,Wymagania ogblne"

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w STWiORB ,,Wymagania ogdlne” Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja
projektowa i STWiORB jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 oraz WT-2:2010 daty wyniki
pozytywne. W przypadku negatywnych wynikow wykonang warstwe nawierzchni bitumicznej nalezy bezwzglednie rozebrac¢
i wykona¢ na nowo.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnoSci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w STWiORB ,,Wymagania ogolne”

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m2 warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— dostarczenie materiatow,

— wyprodukowanie mieszanki mineralno(asfaltowej i jej transport na miejsce wbudowania,
— posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych i kraweznikow,

— skropienie miedzywarstwowe,

— rozlozenie i zaggszczenie mieszanki mineralno-asfaltowe;,

— obcigcie krawedzi i posmarowanie asfaltem (oklejenie samoprzylepng tasma asfaltowo-kauczukowa w
przypadku warstwy $cieralnej) — przeprowadzenie pomiardw 1 badan laboratoryjnych, wymaganych w
specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE




10.1. Normy

1)PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. zwir i mieszanka
2)PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych

3)PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.
4)PN-B-11115:1998 Kruszywa mineralne. Kruszywa sztuczne z zuzla stalowniczego do nawierzchni drogowych

5) PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe. Wymagania dla asfaltow drogowych

6) PN-S-04001:1967 Drogi samochodowe. Metody badan mas mineralno-bitumicznych i nawierzchni bitumicznych

7) PN-S-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypelniacz kamienny do mas bitumicznych

8) PN-S-96504:1961 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania 9) BN-68/8931-04 Drogi
samochodowe. Pomiar réwno$ci nawierzchni planografem i fata

10) PN-EN 13924 Asfalty i produkty asfaltowe Wymagania dla asfaltéw drogowych twardych.

11) PN-EN 14023:2006 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady specyfikacji dla asfaltow modyfikowanych polimerami.

12) PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na drogach,
lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu.

10.2. Inne dokumenty

13) Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych. IBDiM, Warszawa, 1997

14) WT-1 Kruszywa 2010

15) WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2014.

16) WT-3 Emulsje asfaltowe 2009.

17) Zasady projektowania betonu asfaltowego o zwigkszonej odpornosci na odksztatcenia trwate. Wytyczne oznaczania
odksztalcenia i modutlu sztywnos$ci mieszanek mineralno-bitumicznych metoda pelzania pod obcigzeniem statycznym.
Informacje, instrukcje -zeszyt 48, IBDiM, Warszawa, 1995.

18) Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43 z 1999 r., poz. 430).




